Mieszarka Wstegowa




1. Oznaczenia mieszarki

1. Ostona na silnik

Ostona ochronna nie powinna by¢ otwierana podczas pracy maszyny. Demontaz powinien
by¢ wykonany pod okiem specjalisty.

2. Ostona na sprzegto

Demontaz powinien by¢ wykonany pod okiem specjalisty. Nie wolno uruchamia¢ maszyny
bez ostony.
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3. Ostona na przekfadnie pasowa.

Pasy poruszajg sie z duza predkoscig podczas pracy mieszarki, wiec ostona jest ma na celu
zapobiegac uszkodzeniom operatora.

4. Wejscie podajnika oraz drzwiczki do czyszczenia

Wejscie podajnika oraz drzwiczki do czyszczenia wyposazone sg w wytgczniki bezpieczerstwa
oraz siatki. W celach bezpieczenstwa: jezeli drzwiczki s otwarte, maszyna nie bedzie dziata¢,
jezeli drzwiczki zostang otwarte kiedy maszyna pracuje, automatycznie zostanie zatrzymana.
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5. Ostona na tozyska

6. Ostona na uktad napedowy

7. Uziemienie uktadéw elektronicznych
8. Wytacznik bezpieczenstwa




2. Roézne rodzaje konfiguracji mieszarki
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Znaczenie symboli
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3
4
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. Uszkodzenie ciata

. Wymagane dodanie ptynu smarujgcego

. Nie wolno demontowac oston ochronnych

. Nie wolno demontowac

. Pod napieciem

. Wysoka temperatura

. Zwrécié uwage na kierunek obrotu maszyny




3. Struktura mieszarki

. Uktad napedowy
. Sprzegto

. tozyska na wale

. Uszczelki na wale
. Wat z topatkami

. Pokrywa gérna

. Klapy gérne

. Zbiornik mieszarki
. Ptyta boczna

10. Drzwiczki do czyszczenia
11. Wytadunek

12. Ostona
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4. Rodzaje napedow




5. Czesci uktadu roztadunku

1. Pokrywa ukfadu roztadunku
2. Wat roztadunkowy

3. tozyska

4. Element mocujacy

5. Wygieta ptyta

6. Szczelina uszczelniajgca

7. Pasek uszczelniajacy
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6.CzeSci urzadzenia roztadunkowego

. Sitownik obrotowy

. Element mocujacy sitownik
. Ptyta gdrna sitownika

. Pierscien uszczelniajacy

. Obudowa sitownika

. Czes¢ robocza sitownika

. Sruby mocujace
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7. Uszczelka wata gtownego

o

1. Ptytka mocujgce kotnierz

2. Obudowa uszczelki

3. Pakiet uszczelek

4. Tuleja

5. Obudowa cisnieniowa (wciskowa) na uszczelke
6. Ptytka koricowa
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8. Uwagi dotyczgace instalacji

Zwrécié¢ uwage na rowne ustawienie mieszarki na podstawie, uzywaé podktadek.

Nie uzywac podkfadek sprezynowych w Srubach faczacych oraz na podstawie.
Podczas instalacji urzadzenia mozna doda¢ ptyte gumowa pomiedzy podstawg a ptyta
giéwna.

Zwrdci¢ uwage na pozycje mieszarki , tak by utatwié produkcje, utrzymanie oraz
czyszczenie.

Nie zapewniamy narzedzi potrzebnych do instalacji

Jezeli mieszarka nie jest uzywana przez dtugi okres, uzytkownik powinien utrzymac
urzadzenie w suchych oraz wentylowanych warunkach.

9. Drzwiczki do czyszczenia

1. Drzwiczki
2. Pasek uszczelniajacy
5 3. Zawias
4. Urzadzenie zatrzaskowe
5. Zamykanie bezpieczenstwa
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10. Wymiary mieszarki
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L ¢ H SPEED WEIGHT
Ter mm mm mm r/min kg
LHY-0.3 1900 1000 950 85 550
LHY-0.5 2250 1150 1250 63 900
LHY-1 2650 1300 1400 43 1500
LHY-2 3200 1500 1650 33 2500
LHY-3 3900 1750 1750 33 3600
LHY-4 4100 1800 1900 27 4200
LHY-5 4250 1850 2000 27 5100
LHY-6 4730 1900 2200 27 5600
LHY-8 5100 2150 2300 22 6500
LHY-10 5580 2170 2500 22 7800
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i mm mm mm r/min kg
LHY-6 5500 1800 2200 27 5800
LHY-8 5750 1950 2300 22 68900
LHY-10 6700 2000 2500 22 8200
LHY-12 6800 2200 2600 16 10500
LHY-15 7100 2500 2900 16 12000
LHY-20 7400 2700 3150 14 15000
LHY-25 7800 3050 3200 12 18000
LHY-30 8200 3250 3320 10 20000
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T mm mm mm r/min kg

LHY-0.1 | 1750 470 750 130 220

LHY-0.2 | 2050 680 880 85 350

LHY-0.3 | 2250 580 950 85 550

LHY-0.5 | 2800 780 1250 63 900
LHY-1 3250 980 1400 43 1500
LHY-2 3860 1200 1650 33 2500
LHY-3 4300 1300 1750 33 3600
LHY-4 4800 1400 | 1900 27 4200
LHY-5 5300 1520 2000 27 5100
LHY-6 5530 1550 2200 27 5600
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11. Instalacje elektryczne

Wszelkie instalacje elektryczne powinny byé wykonywane pod okiem elektrykow.
Uzytkownicy powinni przestrzegac standardow i odpowiednio dobiera¢ elementy
elektryczne.

Urzadzenia podfaczone do jednostki sterujgcej silnikiem elektrycznym:
e silnik elektryczny
e elektrozawory do uktadu roztadunku
e wskaznik poziomu
e wylacznik bezpieczeristwa
e czujnik temperatury
e wentylator
e inne

Sprawdzi¢ kierunek obrotu watu.

Sprawdzi¢ czy dziatajg wszystkie przyciski oraz diody. W przeciwnym razie mieszarka nie
moze zosta¢ uruchomiona.

Standardowa konfiguracja powinna zawierac¢: 3-fazowy amperomierz, woltomierz,
wymiennik, dioda wskazujgca start oraz stop maszyny.

12. System dozowania ptynow

System dozowania ptyndw jest wykonywany na zaméwienie. Nalezy montowa¢ zgodnie z
zataczonym nizej diagramem.

Na potrzeby konstrukcji, dysze dozujgce sg zamontowane wewngtrz mieszarki, wiec
potrzebne sg przewody. Przewody te nie moga by¢ plastikowe, najlepiej metalowe.
Montowaé przewody powietrzna zgodnie z ponizszym schematem.
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13. Montaz uktadu pneumatycznego

Mieszarka zawiera czesci pneumatyczne w zaleznos$ci od wymagan klienta. By
zapewnic poprawne dziatanie, uzytkownik powinien przygotowac odpowiedni
przeptyw powietrza.

Czesci pneumatyczne czesto uzywane: pneumatyczny system oprdzniania,
pneumatyczne system dozowania itd.

Powietrze powinno byé przechowywane w zbiorniku pod cisnieniem 0,4 - 0,6 MPa.
Przewody o srednicy 8mm, 10mm, 12mm.

Chtonnos¢ powietrza w pneumatycznym systemie oprdzniania to okoto 0,1 m3.
Elektrozawér powinien by¢ podtgczony do panelu sterowania.

Elektrozawoér powinien by¢ podtgczony w ten sposdb, ze w momencie odciecia pradu
zawor zamyka sie.

W przypadku niepoprawnego funkcjonowania czesci, sprawdzi¢ czy nie ma wycieku
powietrza w elementach taczacych.
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14. Instalacja kontrolera temperatury

Do mieszarki z kontrolerem temperatury, wymiennik ciepta powinien by¢
zamontowany w odpowiedni sposdb.

W wymienniku ciepta ptyn jest podgrzewany na zewnatrz, a nastepnie wprowadzany

do $rodka. W zwigzku z tym odpowiednie przewody, zawory, czujniki sg niezbedne.
Wylot zaworu cisnienia do temperatury, nie powinien by¢ zwrécony w strone

operatora.
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15.Dozowanie

Dozowanie mieszarki poziomej powinno by¢ zgodne z dwoma zasadami:
1. Objetos¢ materiatdéw powinna stanowic¢ 20% - 80% catkowitej pojemnosci mieszarki.

2. Ciezar mieszarki nie powinien by¢ wiekszy niz wymagany ciezar mieszanki.

O fadownosci mieszarki decyduje gestos¢ materiatu, wspoétczynnik tarcia, rozmiar czgsteczek

itd.

Procedura dozowanie:
1. Zamkng¢ zawér roztadunkowy
2. Uruchomic¢ wat gtéwny

3. Dozowanie

A

4. Mieszanie
5. Mieszanie zakoriczone
6. Otworzy¢ zawér roztadunkowy

7. Roztadunek zakonczony
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8. Zatrzymac wat gtéwny

9. Procedura zakoriczona

16.  Test na funkcjonalnos¢ urzadzen

e Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia dziatajg poprawnie oraz znajduja sie na swoim
miejscu po podfgczeniu do zasilania.

e Otworzyc¢ oraz zamkna¢ uktad roztadunku, dopasowac odpowiednie sprezone
powietrze.

e Sprawdzi¢ czy sygnat urzgdzenia bezpieczenstwa jest poprawny.

e Jezeli mieszarka jest wyposazona w zawoér dozujacy, wskaznik poziomu, czujnik
temperatury, urzadzenia te powinny by¢ sprawdzone przed montazem.

e Po dokonaniu powyzszych czynnosci, uruchomicé silnik by sprawdzi¢ czy kierunek
obrotu jest zgodny z zatozonym.

17. Test bez zatadunku

1. Przed wtgczeniem mieszarki do proceséw produkcji, powinno przeprowadzié sie test
bez zatadunku w nastepujgcej kolejnosci:

2. Uruchomié gtéwny silnik

3. Utrzymac dziatanie silnika przez 5 min., sprawdzi¢ brak hataséw. Sprawdzi¢ czy
natezenie pradu jest poprawne.

4. Jezeli nie widaé niezwyczajnych zachowan silnika podczas ciggtej pracy, utrzymacé
dziatanie przez godzine. Podczas tego czasu sprawdzié¢ poziom hatasu, temperatury,

drgan.

5. Przed zakonczeniem testu kilkakrotnie sprawdzi¢ poprawne dziatanie systemu
pneumatycznego w uktadnie roztadunku.

6. Sprawdzi¢ czy wytgczniki bezpieczenstwa dziatajg poprawnie.

22



A WN -

A WN -

18.  Wymiana uszczelki na wale

. Poluzowaé sruby, zdjgé pokrywe

. Zdja¢ uszczelke teflonowsg, wyczysci¢ komore oraz miejsce uszczelki.

. Wstawi¢ nowa lub wyczyszczong uszczelke.

. Wkrecic¢ uszczelke, wcisng¢ pokrywe, zostawic troche przerwy pomiedzy nimi.

19. Wymiana uszczelki w zaworze
roztadunku

. Otworzyc¢ zawér, oprdznic resztki materiatdow ze Scianki.

. Zdjac¢ uszczelke przy uzyciu srubokreta, wyczyscic szczeline.
. Wymienic uszczelke.

. Zamkng¢ zawor .

20.  Zwiekszenie efektywnosci
mieszania

e Po wielokrotnym procesie mieszania, uzytkownik moze dopasowaé najbardziej
optymalny czas mieszania (nie zawsze zgodny z tym ze specyfikacji). Zbyt krétki lub
zbyt dtugi czas mieszania moze negatywnie wptyng¢ na efekt koricowy.

e Odpowiednia tadownos$¢ ma duzy wptyw na jakos¢ mieszanki.

e Podczas dozowania, w pierwsze kolejnosci wprowadzi¢ materiaty masowe.

e Jesli jakie$ dodatki zapachowe majg by¢ dodane, najpierw wstepnie wymieszaé
substancje masowe a nastepnie dodac¢ dodatki.
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21. Bezpieczenstwo pracy

Podczas dziatania maszyny, zwracaé uwage na znaki ostrzegawcze umieszczone na
mieszarce.

Nie uruchamiaé mieszarki bez urzadzenia bezpieczenistwa.
Podczas dziatania maszyny, nie wchodzi¢ na mieszarke.
Podczas dziatania maszyny nie wrzuca¢ zadnych narzedzi do otworéw podajnika.

Podczas procesu czyszczenia, serwisowania lub smarowania, upewnic sie, ze
mieszarka jest odtgczona od pradu i zablokowa¢ wigcznik.

Zastosuj odpowiednie zasady bezpieczenstwa dla operatoréw mieszarki.
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22. Oferta dodatkéw

G L Podajnik U L Podajnik
slimakowy slimakowy

i

Podajnik
PC il D C Kolektor pytu

Rozdrabniacz szybkoobrotowy
1500-3000 obr/min

Podajnik
szybkoobrotowy

Wagoparka do
D B duzych paczek

PANEL STERUJACY PLC Projekt petnej linii produkcyjnej
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95-015 GROWNO ul. Jesionowa 23a NIP: 733-128-08-47 TEL: +48 60021 18 18
+48 42 719-34-52

mieszarki.eu@gmail.com
www.mieszarki.eu
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